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A GRAFMETAL folyadék felhasznaléi kézikonyve fémek diédalézeres jeloléséhez (1.1 verzid)
A felhasznal6i kézikdnyv automatikusan lett leforditva. EInézést kériink a kellemetlenségért.

Hataly

A diodalézeres fémjeldléshez hasznalt folyadék kék fényt kibocsatd diddalézerekkel térténd fémjeldlésre
szolgal.

Hasznalati utasitas

1. Keverje alaposan Ossze a folyadékot. Ha tul sdrq, higitsa alkohollal. Alternativ megoldasként viz is
hasznalhato erre a célra, de ez meghosszabbitja a szaradasi id6t.

2. Az 0sszekeverés utan azonnal egyenletes és vékony rétegben vigye fel a folyadékot a fémtargy
fellletére egy spatulaval vagy kemény kefével. Varjon legaldbb 10 percet a szaradasig.

3. A lézerrel valé munkavégzés soran tgyeljen a biztonsagra, és égesse be a kivant mintat diddalézerrel.
4. Oblitse le vagy torolje le az elégetlen pasztat.

Példa paraméterekre: kék diddalézer (kb. 450 nm) 5 W optikai teljesitménnyel, 100% teljesitmény
(statikus M3), sebesség 600 mm/min.

Tovabbi megjegyzések: Ha a tapadéas tul gyenge, névelje a teljesitményt és/vagy csdkkentse a
sebességet. Ha a réteg nem egyenletes, higitsa a folyadékot. A magasabb hévezetd képességu
fémtargyakat (pl. réz, sargaréz vagy aluminium fémek, illetve nagyobb vastagsagu targyak) alacsonyabb
sebességgel és nagyobb teljesitményen kell feldolgozni. A lézerrel égetett mintazat acetonnal
lemoshaté. Ha a réteg a lézerrel besugarzott teriileteken teljesen elégett, mig a kdrnyezd terileteken a
réteg megkeményedettnek tlnik, akkor a fém tulmelegedett, és csokkenteni kell a Iézer teljesitményét.
A hozam legfeljebb 5 m2/I.

Altalanos megjegyzések
1. A terméket minden hasznalat el6tt fel kell keverni.

2. A végleges fémtargyakkal valé munka megkezdése el6tt ajanlatos ugyanazon az anyagon tesztelni a
terméket.

3. Ha a lézeres kezelés és tisztitas utan a réteg tapadasa tul gyenge (pl. aluminium, réz, kromozott
targyak vagy hasonlé anyagok esetében), akkor a folyadék felvitele el6tt ajanlott a felliletet erésen
dorzsoélni alkoholos, acetonos vagy hasonlé oldodszerrel atitatott ruhaval, Ggyelve arra, hogy ne karcolja
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meg a fém fellletét. Ha ez nem segit, akkor ajanlott lassitani a lézer sebességét. Ha ez sem segit, akkor
ajanlott a fém fellletét csiszoldpapirral megtisztitani.

4. A késziilék teljes mUkddési ideje alatt a lézer fedelét zarva kell tartani. A fémek visszaverik a
lézerfényt, ami nyitott fedél esetén egészségkarosodashoz, égési sérilésekhez vagy latasvesztéshez
vezethet. Ha a |ézer nincs fedéllel ellatva, akkor megfeleld biztonsagi intézkedéseket kell tenni.

5. Ismételten ellendrizze, hogy a lézeroptika tiszta-e.

Megjegyzések a fotok kézvetlen jel6léséhez sziikséges képek létrehozasarol specialis szoftver
nélkiil

A jelolési folyamat soran fémeken torténd képalkotashoz tébb proba is sziikséges lehet. Ha a lézer
szoftver nem teszi lehetévé a megfeleld fajl elékészitését, javasoljuk, hogy a fotdt olyan eszkdzdkkel
dolgozza fel, mint példaul az https://www.imag-r.com/, vagy grafikus feldolgoz6 programokkal alakitsa
at fekete-fehérré (de ne szilirkés arnyalativa).

FIGYELMEZTETESEK A LEZERES FELDOLGOZAS ELOTT. AZ EGETES ES OBLITES UTAN A RETEGEK
BIZTONSAGOSAK. H225 Kénnyen gyulladé folyadék és géz. H302 Lenyelés esetén karos. H319
Szemirritalé. H336 Almossagot vagy szédiilést okozhat. P210 H6tél, forré feliiletektdl, szikratdl, nyilt
langtdl és mas gyujtoforrasoktdl tavol tartandd. Ne dohanyozzon. P261 P261: Keriilje a gézdk
belélegzését. P305+P351+P338 SZEMBE KERULES ESETEN: Ovatosan éblitse vizzel néhany percig. Ha
kontaktlencse van a szemében, és kdnnyen eltavolithatd, vegye ki. Folytassa az 6blitést. Tartalmaz:
izopropil-alkoholt.

A TERMEK KIZAROLAG SZAKMAI CELRA SZOLGAL. A GYARTO NEM VALLAL FELELOSSEGET A TERMEK
HETALLO HASZNALATAERT.

Producer: Kapcsolatfelvételi adatok:
KARWYS

Piotunowa 43

81-589 Gdynia
Lengyelorszag, Eurdpai Uniod

grafmetal@grafmetal.com
+48 575 737 991

Addazonositd szam: PL9581590886
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